
2系統誘導加熱ハイブリッド成形技術
（Induction Dual Hybrid system IDH技術）
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ROCTOOL2段階
冷却装置
（複合材+樹脂）

高精度温度管理による
垂直型射出成形機

複合材用垂直
プレスシステム

誘導回路クイック
コネクションシステム

誘導加熱された
グラファイト放熱加熱

誘導装置出力分岐

Process
Full hybridation

プレス機
垂直型
射出成形機

誘導加熱金型

誘導加熱グラファイト

誘導2回路分岐
クイックコネクションシステム

14” Laptop A-Cover
1.0mm molded sheet 
 with ribs

対応可能プロセス（プレス、射出ハイブリッド成形）

ステーション搬送ロボット

Graphite
誘導加熱
ステーションパイロ

メーター型温調器

型冷却用
給排水
Airパージ機

PID制御加熱装置
コントローラ

誘導加熱装置
加熱装置用
冷却器

型温度測定熱電対

ターゲットグラファイト加熱温度
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材料投入ヒートステーション
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ヒートステーション
誘導加熱中

部品成形プロセス中

放射加熱中

型冷却中

グラファイト誘導加熱 放射加熱中 グラファイト誘導加熱

グラファ
イト加熱

温度 複合材料部品の薄肉化
（1.0mm厚）

デザインのメリット
Design Merit

軽量で高鋼性な複合部品

高加飾性と高機能性

省エネルギー性

多様な形状に対応

不備加熱不要で材料投入

誘導グラファイトからの放射熱により複合材を直接
加熱することでオーバーモールド品質が向上する
型内誘導加熱とグラファイト放射加熱の
同時加熱時間：39秒（20℃～200℃）

プロセスのメリット
Process Merit

ステーション間での
温度維持

1分以内の成形サイクル

2時工程削減の可能性

1装置で２つの
金型同時運用

誘導インダクタケーブル

絶縁体
グラファイト600℃

ヒーティング
ステーション

Composite 
pre heating
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